ABSA

Alberta Boilers Safety Association MANUFACTURER'S DATA REPORT
gh Hw&?mggm Avenue ' FOR PRESSURE VESSEL
T5K 0G2 DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR

D'APPAREILS SOUS PRESSION

P2 - . p
PartialPartiel D &/4 ‘/._/ ( /)<"~

Upon shipment of a pressure vessel. this form fully and correctly filled in must be mailed to the office of the Chief Inspector in te province of
installation in accordance with the regulations under the Act. goveming the construction and installation of pressure vessels

Au moment de l'expédition d'un appareil sous pression, ce formulaire compléte correctement. doit étre envoye au bureau de l'inspecteur en chef
de la province dinstallation tel que prévu dans les réglements de la loi sur les apparetls sous pression

Manufactured by Name and acaress of ManufacturerNom et adresss uu constructeur

Construit par Westfab Industries Ltd., 7575 - 51 Street S.E. Calgary, Alberta T2C 4A6

Manufactured for Name and address of Purchaser or Consignee™Nom et adresse du cient ou de son representart

Construit pour Bower Damberger Rolseth, Engineering Ltd. 300-1601 Westmount Road, N.W., Calgary Alberta
" Ultimate owner Name and address / Nom et ¢ dresse

Utilisateur Renaissance Energy Ltd, 3000.425-1street, S.W., Calgary, Alberta

Location of Address / Adresse
ln_stallation stock portab!e

—Lieu-d'nst- lation
Type/Genre < Senal N No de sene Year built/Annee de fab Overall lengthLong totale
INLET SEPARATOR WF 97 756 1997 144"
Provincial Regstration No.- Navional Board NoNo National Board Orawing NoNo de dessin DiameterDiametre
No d'enregistrement provincial N8893.23 WF 97-948 36"

The chemica! and physical properties of all parts meet the reqiirements of material specifications of the ASME Code

Les propriétés chimiques et physiques de toutes les composantes respectent les exigences des specifications de materiaux de code ASME

| ASNE Drasion Adderca Cooe case Mo
The design construction and workmanship conform to CSA 851 Supplement No de cas
La conception la construction et la fagon sont conformes a ACNOR BS! SEC VilI | 96

Manufacturers' partial data reports properfy identified and signed by authorized inspectors have been furnished for the following items of the report, and aftached to this report
Les rap;:.ts partiels du constructeur adéquatement identifies et signes par les Insj.acteurs autorisés ont éte produits pour les items suivants du rapport, et aftaches a ce rapport

Pressure - Temperature/Pression - tempeérature

[ Consoucted for mar aovate Mokng ressure & e terperEt l Vi YL RS T | Tast (rESasE | SAYONeLTBic o OrD
e e
N OB | appares ANSTU PO UNE rESSOr TEXMEe 08 arTe penmse ne Brg e i Tarrpeeatue T | Fremsn Jagreus Pyr-prenmanGue Ou GO DNasor
SHELL 740PS| | 100°F [ -20°F(-28 8-C) 1110 PSI

Names of partsNom de la composante item NoNo d'tem Manufacturer's NameMNom du constructeur Identfng StampEstampe J dentfication
L
Shell Virole
Corr Overal No of Girth Jont Longitudinal Jonts PWHT
Descrptc 1 Matenal Thickness Alow Daameter Length Courses Joint de arc Jomnts longitudinaux Traitement therm
Matenau Epais minim Surep Dametre Long Nomore oe [ Type RT /e RT £A, o Tme
cort totale sections Radiog Pakg | Fae Duree
SHELL SA516.70 875 .0625 36" 96" 1 1 [ Spot| 1 [100%| 1.0 - .
Head/Tétes
Corr Crovn Knuckle Ellpse Comca Hemysphere Fiat Sioe &
Jescnptior Matenal M Thickn Allow Radius Radu Rato Apes Angle Raaus Drareter Pressure
Matenau cpais mmm Surep Rayon Petit Rapp Angle Rayon Drametre Caote
corr couron rayon elipse conigue Hemisph oar SG. Spression
HEAD SA516.70 .845 .0625 - - 21 - - - COnC.
HEAD SA516.70 .845 .0625 - - 21 - - CONC.
Matena’' spec ‘Spec du matenaux Grace »za/Owmersicr
Removabie boits used (descnbe other fasteners)
Bcuons amovibies Ltiises (decrre tout autre attache i
-~




Tube Section / Faisceau tubulaire

e* Jue "appare! 3 ete constr

ovincial Regrstered Design

Bry
Enregistrement provinc:al

Man

facturer

J4it en accord avec Fenregistr
dessous et les exigences ce la norme ACNOR BSt

ement prov

 N8893.23

Tubesheet Matenal Diameter | Nomna! Thickness Corr Allow Astachment
Plagque tubulaire Materiau Drametre J Epasseur nominale surepas Corresion Mode d attacheament
Tube matenai Oremeter Nomna! Thickness (gauge Tyoe (Strarght or L Heating Surface
Matérau des tubes Diametre Epaisseur nominale (za tre 0 S rfare ge crack
Jacket / Chemise
Type of Jacket Jacke* Closure Procf Test reat ra Sketcn
Gendre de chemise Fermeture de chemise Pression d'epreuve Surface haufte Sch o
K425 78
Safety Valve Outlets / Soupape de sureté
NumpesNombre Ormension Location / Endroit
0 ON PIPING
Nozzle Openings / Tubulures et ouvertures
Nominal 1 How
pugme Number Dimensiov Type Matenal Thickness Matenal artached
ut Nombre Matenau Epaisseur Matenau Genre
nominale de renfort d'attaches
INLET/GAS OUT 2 8* RFWN SA1068 .906 WELDED SHELL/HEAD
DRAIN 1 2» RFWN SA106B 436 WELDED HEAD
WATER /HC. OUT 3 r RFWN SA333-6 436 WELDED SHELL
INSP/L.C/HLS 4 ¥ CPLG SA105 WELDED SHELL
HC.OUT WELDED SHELL
HCLGAGM 5 34" CPLG SA105 WELDED SHELL
Pl 172" CPLG SA105 WELDED SHELL
A
Shart/Jupe Lu_z‘gs/ Number Legs / Number Other Attached /wrere and How)
YesOur No Non Oreilles / Nombre / Nombre Autres (Descripton) Attaches / (Méthode et endrot)
WLEDED HEAD
Remarks / Observations (Cubical capacity / Volume)
Cubic 30.0 CUFT.3 Impact testing No Impacts as per UG20F.1-5
Service.  WOG Code Paragraph for Radiography  UW11A5b
. o . -2_ 0 -
Lﬁlé CRN J)M(/" F/u/'Q/ /;7
Gertcateof Complance / Cerucat de conformie R g Pt S St P Tt MR
We ce™ that *»a gtarer the JC sgussigne nspecteur aJtonse de chaudieres et acpare’ Sous pressiun
$a.o vesse has beer constructed in accordarce watn ‘V’:’ = empioyed by
desigr beiow anc the requrrements  stangard CSA b51 employe par ALBERTA BOILERS SAFETY ASSOCIATION
Nous certifions que ies donnees de la declaration de conformite son r; CALGARY, ALBERYA CANADA

= N8893.2
3

have inspectec the above vesse and siate that to the te
my knowledge and belief the manufacturer has construc
the vessel in accordance witr the Provincial registration C
and the requirements of standard CSA B51

a nspecté l'appared precite et autant que je crois

Gue le constructeur a cons I'appared en accord avec
l'enregistrement prowincial NEC

et ies exigences de la norme ACNOR BS1

inspector's Name RICHARD SAVAGE

- L_ALLLL__T,.__&;{ C 3'=~_"“_)'£."_‘,’; d
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Certificate of Co
Field Work

iance / Certificat de conformite

/ Installation au chantier

Certificate of / Cemﬂca! dinspection
Field Inspection / Instailation au chantier

Botler and Pressure Vessels Inspector
craudieces et appare| Sous pression

the Shop s Cervficate and
O the best of my xknowledge and
e 7 accordance with the

spect

struct
noiaux

& s

vec les regieme

s prowr




