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General Safety Services Division

Boilers Branch

= :;or : R . p MANUFACTURER'S DATA REPORT
Edmonton.m. . FQR PRESSURE VESSEL
TSK 0G2 y DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR

D'APPAREILS SOUS PRESSION

parsaparsel [ 4282423 3

Upon shipment of a pressure vessel, this form fully and correctly filled in must be mailed to the office of the Chief Inspector :%n

ince of
installation in accordance with the regulations under the Act, goveming the construction and installation of pressure vessels. 24 /7 g )

Au moment de I'expédition d'un appareil sous pression, ce formulaire complété correctement, doit 8tre envoyé au bureau d® I'inspecteur en

hef
[dc la province d'installation tel que prévu dans les réglements de la loi sur les appareils sous pression

Manufactured by Name and of M r/Nom et au

Construit par OPSCO INDUSTRIES LTD. 2601 CENTRE AVENUE EAST, CALGARY, ALBERTA, T2P 2L1

Manufactured for mmmdmucmmumwamw«mm

Construit pour GEMINI

Uimate owner Name and address / Nom e adresse

Utilisateur PINNACLE RESOURCESLTD 1100, 801 6th Avenue S .W. Calgary, Alberta

Location of installation Acdress / Adresse

Lieu d'installation -25-70= M

Pressure vessel/Appareil

Type/Genre [Senat No./No de sene Year bunit/Année de fab. Overail lengtn/Long. totale
S/S Absorber FV-20-14-1890 1993 27'-0"

Prowncial Regustraion Na.- C.RN./ INavone/ Boara Na./No Nauonal Boara Orawing No/No de aesuin m«,ﬁm:.

e o K8682.2 v-92-1890-916 | 20

of all parts meet the requirements of material specitications of the A.S.M.E. Code.

The chemical and physical properties
tions de malériaux de code ASME.

Les propridtés chimiques et physiques de toutes les composanies respectent les exigences des speécifica

ASME Omsion Addends/ Coage case Na.
The gn, construction and conform to CSA BS1. Supplément No de cas
La la ot 1a fagon sont conformes a ACNOR B31. SEC Vil | A-91
m‘nammwqummmwmunmmduwum-mm
Los mpp rtiois du acbquase idertifiss ot signes par les sorisibs ont éé produits Pour les lems suvants du MEEOT, ol altaches & ce POt
Names of parts/Nom de la composante term No/No d'ilem Manufscturer s Name/Nom Gu constructeur Identifying Stamp/Esiampe J'identification
ShellNirole
Corr. Overadl Ne. of Guth Jount Longsudinal Jounts PWH.T.
Descnpton Marenal Thickness Abow. Oiameter Length Courses Jont de crre. Joints longrtudi Tea therm.
Masénau Eoms.mmm. |Surep. corr.| Dametre Long. Nomore de | Type AT Type R Eny. Temo. Time
totale sections Radiog. Fadog | Sl Ourée
Rolled Plate SA516-704 .875"|.0625/' 20" [8'0" 2 RT2 | ST L1 1.0!0 N/A
Head /Tétes
Can. Crown Knuckie Ellipse Comvcal Hermsphere Fiat Side to
Descrption Matenal Min. Thickn. Allow. Reaius Radius Rato Apex Angle Radius Diameter Pressure
Maténau Epas.mium, | Surep. Rayon Petit Rapp. Angle Rayon Oiametre Cote
corr. couron. rayon ellipse comque Hemsph. plat I0USDresSION
. .IOP _ | SA516-70W _ .848 062 2:1 CON
BOTTOM . [SA-516- 0625 2:1 CONCAVE |
P l‘" andunc/s”.aum ize/Oumension
PBoutons bles utilises (décrire lout autre : )
Pressure - Temperature /Pression - température
Pesase vessel Pat o max aloy woneg o ¢ max mTpeRLe [V | when less fen 29C ) | Test pressse ( ycropreuresc o camd )
Fae o 'appered Conaind pour UNe DY MIBETEE OF TNE DEATER A Ue emo. Meenae Termo. mn. (Mieue 8 5 C) Presson déseue ( hydOpreuTEge 4 )
COMPLETE 1440 PSIG 122 °F -20°F 2160 PSIG




(A28R623%

Tube Section / Faiscesu tubulaire
s - ~ -
Pacue LUDue : Olarive Epmemms romeele ama:-:w\ Mooe d sscrerment
I i S ramets Sty it oyt K iy B
ket / Chamiss
Toe of Jacket Jacsat Conse l Pt Test Hesrg Sutece
Gercve a» erras r-v-..m'- Presmon dioeue Sutace de chaufle F‘
ISty Vake Quiists / Soupape de siseth
raertev/Norom Omereon Loceson / Enarct
|Nozzie Openings / Tubukures et ouvertses
Norww! Rervocemers How
Purpose Number Oimensson Type Matensl Thickness Matenal antached Location
Bt Nombre & Epaiss. ¢ Genre Endrod
nominale de renfon g anaches
| N1/N2 3" 600# | SA106B | .600" | N/A i
| H20 Level Cont T14,T9 z" TOL SA-105 3000# N/A W Shell & Head
| Inspection T10
| Tray Inspec/H20 [T3.T7, ! 1" TOL | SA-105 ! 3000# ! N/A | Shell
| Dump, Lean Glycol IN/T13
| Rich Glycol | NI14 1" 600# 1068 | .343" 1 | Weld | Shell
(H20 Level Gauge |TSA/B —
TI,LG HLSD T11,T14 3/4"| TOL [SA-105 | 3000#| N/A | Weld | Shell
A/B

(PT, T12 1/2"| TOL |sa-105 | 30004# Weld Shell

HLSD cé 2" SA-105 3000# | N/A Weld Shell
|_DRAIN D8 NPT |SAI06R 250" | Weld |

Sinrt, jupe Lugs / Numoer Legs / Number Cther Aftach 'd /(Where and How)
Yes Cun  No Non Orevies /| Nomore Pieds / Nombre Autres (Description) Anaches (Méthode et enarow)
[] 1 Weld to Bottom Head

IRemarks / Observations (Cubical capacity / Volume)

MDMT = -20°F

Volume =

§xempt from impact testing as per UG-20(f)

Certificate ol Compliance / Centificat de conformité

e cernly that the statements made in hig data report are correct and that the
$wa vessel has been with the P { Registered
1e3.9n delow and the reqQui of CSA b51.

in accor

Nous cernlions que ies donnéas de la déclaration de conformité sont correctes
e cue "appareil a é1é construit en accord avec "enregisirement provincial ci-
aesscus el les exigences de la norme ACNOR B31.

Provincial Registered Oougn
Enteg or

e wsmes LTD.
Signature /l Duow

K8682.2

Certilicate of Shop Inspection / Cenilical d'inspection en usine
I, the undersigned, a duly authornized Boiler and Pressure Vessels inspector

Je soussigné, inspecteur aulonsé de chaudidres et appareil sous pression
employed by

empioyé par GENERAL SAFETY SERVICES DIVISION

of ALBERTA LABOUR

de CALGARY, ALBERTA, CANADA

nave inspected ine above vessel and stale that to the best of
my knowiedge and deliel, the has col
i registration CRN H‘ 8 2 » 1 -

ol sshs

the vessel in with the Pr

and the requ of a CSA 851

a1 inspecté "appareil p ot t Que je crois

que le consiructeur a construit I'appareil en accord avec
I'enregis t provincial NEC

et les exigences de la nogme ACNOR 851.

Signature

Vv 4

c.mum of Compliance / Centificat de conformité
Fieid Work / \nstailation au chantier

Ye cert'y that the lield amullunn of all parts of the vessel conlorms with the

equ ol P g

Qque i lation au de toutes les composantes de

dal. "

"
me aux rég P

rous
"apcarad est

instailers Name
“lom g Vinstaliateur

Signature

Tare

Cortificste o / Cenificat d'lncooeﬂoa'

Field insp /
I, the undersigned, a duly authorized Boiler and Prn:ulo Vessels Inspector
Je soussigné, inspecteur autorisé de chaudidres et apparell sous pression
empioyed Dy
employé par
have inspected the items not covered Dy the Shop Inspection Certilicale and

the installation of mo items and state that to (e best of my knowledge and
beliel, the and biy of the items are in accordance with the
Prowincral Regulations.

ai inspecté les composantes non couvertes par le certificat @ ‘ingpection en
usine et I'instailation de I"apparei! et, aulant “ue je sache, la construction et
I'assemblage de I"appareil sont en accord av. . les réglements Provinciaux.
Inspector’'s Name
Nom de l'inspecieur

Signature Oate




