ABSA

Alberta Boiers Safety Assocation
6th Floor, 10808-9th Avenue

Edmonton. Alberta
T5K 0G2
PartialPartiel D

MANUFACTURER'S DATA REPORT
FOR PRESSURE VESSEL
DECLARATION DE CONFORMITE DU CONSTRUCTEUR
D'APPAREILS SOUS PRESSION

Upon shipment of a pressure vessel. this form fully and comectly fac » :
installation in accordance with the requiations under the Act. govern ng the construction and installation of pressure vessels

2 sur les appareils sous pression

must be mailed to the office of the Chvef inspector n

Au moment de I'expédition dun apparal sous pression, ce formula-s omplete comectement, doit étre envoye au bureau de
de la province dinstallation tel que prévu dans les réglements de 2

Manufactured by Name and address of Manact.rerom et adresse I. o7 stuciedr

Construit par Westfab Industries Ltd., 7575 - 51 Street S.E. Calgary, Alberta T2C 4A6

Manufactured for Name and address of Puthaser or ConsigneeNe™ ¢! aZ7esse Cu Sent Ou Je son represeniant

Construit pour Bower Damberger Rolseth Engineering Ltd. #300-1601 Westmiount Road, N.W., Calgary.Alberta

Ultimate owner Name and aocress / hom et acresse

Utilisateur Pinnacle Resources Ltd. #3300 Shel! Centre-400-4th Avenue, S.W, Calgary, Alberta

Location of Installation | Address / Adresse

Lieu d'Installation 8-28-70-21-\W4M

TypeGenre Senal NoNo o2 serie Year builtAnnée de fab. | Overail lengthl.ong

totale

Separator WF-97-681 1997 143 1/4"

Provincial Registration National 5c2rc No./No National | Drautng Moo ae cessin DemererDamere

No denreg srement provincal N6162.2 WF 97-317 Rev 1 36"

The chemical and physical properties of all parts meet the requiremen:s of material specifications of the A.S.M.E. Code.

Les propriétés chimiques et physiques de toutes les compcsantes rescectent les exigences des specifications de matériaux de code ASME.

The cesign constructon and workmanshig conform 1o CSA £

La conception. la construction et ia fagon sont conformes a ACNCR 51 I
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Var oz 275 Namethom 3y construcieur

Manufacturers’ partial data reports properly identified and signed by authorized inspectors have been fumished for the following items of the report, and attached to this repc

Les rapports partiels du constructeur adéguatement identifies et signes par les Inspecteurs autonses ont eté produits pour les items suivants du rapport. et attaches a ce raspon
Names of pas®iom Je ia compcsante

igentfyng Stamp/samoe & identficaton
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W
Jacket / Chemise }
M - g ey o
voe of Jacxe oof Te ~ealng Su~face hetoe |
Sendre ce chemise e Sress.on Cepreuve Surtace ze chaute Sche~a
Safety Valve Outlets / Soupape de sureté s
omderNombre D merson Locaton . Enorot 3
0 0" ON PIPE HZ9 750 ,
Nozzle Openings / Tubulures et ouvertures
Nomunal Rartoement ~ow
Puose Number Jmenson Tyvoe Vaena Thickness latena anacreg
3 Nombre Narenau Epasseur Watenau Genre
nominale de renfort danaches
INLET 1 g RFVWN SA106B .906 WELDED SHELL
GAS OUT/INSP 1 6" RFWN SA106B 864 WELDED SHELL
OUTLET . DRAIN 3 2" RFWN SA106B 436 WELDED HEAD & SHELL
HLSLCINSP 3 z CPLG SA105 WELDED SHELL
TLG 5 34 CPLG SA105 WELDED SHELL
Pl 1 12 CPLG SA105 WELDED SHELL
Skirt/Juyi / Number Legs / Number Other Attached /(Where and How)
YesQui No pe/Non Oreilles / Nombre Piz%i / Nombre Autres (Description) Attaches / (Methode et endroit)
HEAD WELDED
Remarks / Observations (Cubical capacity / Volume)
Cubic 60 CUFT3 Impact testing No Impacts as per UG20F (1-5)
Service  WOG Code Paragraph for UW11asb
Certificate of Compliance Cemificat de contarmite Cemhcau of Shop Inspection / Centificat a inspection en usine |
. . e Lessals rspects |
ne 8 Press:o !

ALBERTA BOILERS SAFETY ASSOCIATION '
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